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Maschinenelemente 9

GN 411.2

Zentrierspanner

AUSFUHRUNG
Form

- K: mit Spannkugeln
- S: mit Spannsegmenten

Stahl

- gehartet
- Bruniert

Spannkugeln / -segmente

- gehartet
- blank, gleitgeschliffen

INFORMATION

Mit Zentrierspannern GN 411.2 konnen Werksttcke von innen nach

auf3en in ihrer Bohrung zentrisch positioniert und gespannt werden.

Sie zeichnen sich durch folgende Vorteile aus:

- Prazise Selbstzentrierung

- Wiederholgenauigkeit: + 0,025

- Rundlaufgenauigkeit: £ 0,05

- Stabile Verbindung durch 3- bzw. 6-Punktauflage
Klemmung auch bei ungleichmaBiger Oberflache (Gussteile) bei
Form K

- Verzugsfreies Spannen

- Geringe Bauhohe

- Beliebige Einbaulage

- GrofRer Verstellbereich

- Spannen mit Niederzug

AUF ANFRAGE

- Zentrierspanner GN 411.3 bedienbar von der Gegenseite bzw. fur
hydraulische oder pneumatische Betéatigung
- Zentrierspanner mit 2 Spannelementen zum Spannen von Rohren

TECHNISCHE INFORMATION
- 1SO-Passungen (siehe Seite A21)
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Ansicht oben

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.
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Form K . Ansicht oben 7
gelost gespannt

dy —

S p—
= N .

f— * S T : x|
] ‘ ‘ ! u
< »d4+ ] Je
|~ ds.
317 »j K f=— 12
Form § Zylinderschraube 13
) DIN 912
i - .
g i
T
L | (N 15
[N ‘ ! |8 8 I
L T
16
17
GN 411.2-K
Anzahl 18
: k t _ Spannkraft
Artikelnummer di d2 d3 ds ds ds M he 5, h 12 I3 in. Wi w2z Spann i kN 52
elemente
GN 411.2-11,7-K 117 142 10 M4 43 15 35 25 35 39 86 6.3 4 0.7 13 3 0.5 12 19
GN 411.2-14,5-K 145 185 12 M4 43 2 55 35 4.5 98 142 5 6 1.2 2.3 3 35 20
GN 411.2-18,5-K 185 225 15 M5 53 25 75 3 55 115 165 6.2 7 12 23 3 4 39 20
GN 411.2-22,5-K 225 265 20 M6 64 3 6 4 7 141 196 9 8 12 2.3 3 4.5 56
GN 411.2-26,5-K 265 305 20 M6 64 3 6 45 7 141 198 9 8 1.2 2.3 3 45 86 21
GN 411.2-30,5-K 305 385 25 M6 64 4 7 45 9 141 232 9 8 23 46 3 45 125
GN 411.2-38,5-K 385 465 30 M8 84 4 75 45 1 18 27.2 12 10 2.3 46 6 6.5 233
GN 411.2-46,5-K 465 545 30 M8 84 4 75 45 11 18 271 12 10 2.3 46 6 6.5 323
GN 411.2-54,5-K 545 705 45 MI10 105 5 ©) 55 15 237 406 14 12 47 62 6 8 653 o
GN 411.2-70,5-K 705 85 60 MI12 13 5 10 55 17 283 461 17 15 4.7 9.2 6 10 1271 )
GN 411.2-86,5-K 86.5 1025 60 M1l6 17 5 10 5.5 25 303 512 21 15 4.7 9.2 6 12.5 1783 %
GN 411.2-S £
Anzahl o)
. k t Spannkraft c
Artikelnummer di d2 d3 d¢ d5 d6 i h 5, I 12 5 in Wi w2 Spann- in kN 52 )
elemente <
GN 411.2-14 5-S 145 185 12 M4 43 2 55 35 45 98 142 5 6 12 23 3 35 20 %
GN 411.2-18,5-S 185 225 15 M5 53 25 75 3 55 11.5 165 6.2 7 12 23 3 4 39 %
GN 411.2-22,5-S 225 265 20 M6 64 3 6 4 7 141 196 ©) 8 12 23 3 45 6l =
GN 411.2-26,5-S 265 305 20 M6 64 3 6 45 7 141 198 9 8 12 23 3 4.5 87
GN 411.2-30,5-S 305 385 25 M6 64 4 7 45 9 141 232 9 8 23 46 3 4.5 127
GN 411.2-38,5-S 385 465 30 M8 84 4 75 45 11 18 27.2 12 10 23 46 6 6.5 235
GN 411.2-46,5-S 465 545 30 M8 84 4 75 45 11 18 271 12 10 23 46 6 6.5 828)
GN 411.2-54,5-S 545 705 45 MI10 105 5 9 55 15 237 406 14 12 47 92 6 8 660
GN 411.2-70,5-S 705 85 60 MI12 13 5 10 55 17 283 461 17 15 47 92 6 10 1280
GN 411.2-86,5-S 865 1025 60 MI16 17 5 10 55 25 303 512 21 15 4.7 9.2 6 12.5 1792

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten
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Abmessungen

Die Ausnehmung d, ist nur
beim Spannen von sehr
niedrigen Teilen erforderlich.
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Arretierstift

zur Fixierung der
Lage der Spannsegmente
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Funktionsprinzip

Ein Kugelkranz mit 3 bzw. 6 Kugeln wird tUber
einen exakt gefthrten Kegelstumpf mittels
einer  Schraube nach auBen  gedruckt.
Dadurch verandert sich der AuBendurch-
messer des Kugelkranzes. Uber die Kugeln
bzw. Spannsegmente entsteht eine
kraftschlussige Verbindung zwischen
Zentrierspanner und Bohrung.

Form K (mit Spannkugeln) wird eingesetzt,
wenn leichte Kugelabdrucke akzeptiert werden
konnen. Die Verwendung von Form S (mit
Spannsegmenten) ist oberflachenschonender.

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.

(€6
ele’a+Ganter Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



